Process Sheet Rev.: 09 Changer Ie Klegecell TR75 Par Ie Rohacell 
71S 


: N" de piece Dart Aerospace: D3140-06/-08 


N" de piece Delaslek Aeronaulique: DKA359..Q010/..Q011 


N" de piece Delastek Composites: DKC135-0010/~0011 


rl"'.' 
'n.Yi~'>.JI!." 
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UdM: 
UNITE 


DELASTEK COMPOSITES It 


DELAST 
~,AS" 
COMPOSITEI Inc 
Q"V'" 
. 0 
/Y-....".- 39 
D 
(Jll. 
, 
2 
'. 
UIL. 
Skj/Ji-L 


: DOOR!" 


: DKC135..()010/-0011 


: D3140 


: DKC135 
:c 


: Tissu Fibercote E-76117788 
: 2006-11- ~ 
Qte: 


Nom Dessin 
Numero Article 


Numero Dessin 


Projet 
Numero 


Revision dessin 
Materiel 
Date Due 


Feuille de Procede 


NO.B.V. 


Type 


Dart Aerospace Ltd. 


: 2006-11-14 


: NC 


: 38111 


Produit addltionnel 
_.• 


Dale: 
..' 
Mardi. 2006-11-14 13:29:29 


-. Ul~15aleur. 
j/larc Dube 


Client 
: DART 
Numero Job 
: 40329 


'Numero 
Soumlsslon: 
1726 


Numero B.A, 
Cette.fols 
Prsht Rev. 


Prem. fols 


Job precildente 


Ecrit par 


Verlfie & Approuve par 


Commentalres 


Numero Job! 


1"""1111111111"111"11111111111 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: O.OOOOHrs Total Run: O.OOOOHrs 


OUTllLAGES 
NECASSAIRES 
A LA FA8RICATION 
DE LA PIECE 


# Seq.: 


1.0 


Machine ou Operation: 


OUTILLAGE 


/11111111111111111111 1111 


Description : 


OUTILLAGE NECASSAIRE A LA FABRICATION 


11111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 60.0000Min 
Total Run: 
1.0000Hrs 


PREPARATION 
DU MOUlE 


2,0 


Moule N" 830-23000-02T 


Patron de decoupe N" 830-23000-57T 


Patron de decoupe N" 830-23000-61T 


Patron de decoupe N" 830-23000-63T 


Patron de decoupe N" 830-23000-69T 


Patron de decoupe N" 830-23000-71T 


Patron de decoupe N" 830-23000-73T 


Patron de decoupe N" 830-23000-75T 


Patron de decoupe N" 830-23000-77T 


Patron de decoupe N" 830-23000-79T 


Gabarit de taillage N" 830-23000-06T 
( 2 piece) 
et N" 830-2300-04T 


Forme de silicone N" 830-23000-08T 


PREPARATION 3 
PREPARATION DU MATERIEL DART 


1111111111111111111111111 
/111111111111111111111 1111 1111 


Preparation du moule selon la section 5.0 de I'instruction de tr 
il TEe-77 


Quantite:-L- 
Date:~) 
- 
J1 "OLSceau: 


'" 


Page 1 
Form: rprocess 


I 
,i:iate: 
, 
Mardi, 2006-11-14 13:29:29 


I 
Util)sateur: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 
• 


i 
< 
Glient: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: DOOR 
. Numero Job: 
40329 
Numero Article: DKC135-001 0/-0011 


Numero Job: 


11111111111111111111111111111111111 
. 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description 
: 
.. 
3.0 
.AMB0211 
PREPERGFIBERCOTEE76117781roul.50' 
.: 
Commentalr 
Qty.: 
12.3 VERGE{s)!Unit 
Total: 
12.3 VERGE{s) 
, 


PREPERG 
FIBERCOTE 
E76117781 
roul. 50" 


Wde 
Lot: 
1-573/-/ 


4.0 
PREPARATION3 
PREPARATIONDUMATERIELDART 


1111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


I 
Commentalr 
Setup: O.OOHrs! Run: 90.0000Min 
Total Run: 
1.5000Hrs 


DECOU PAGE MATERIEL 


Decoupedu lissupre-impregnee.761paquel' de 10.5~cquets 
~24.5VergesI 


Quantite: 
J 
Date: J 1- I/ ~ceau: 
• 


5.0 
DRAPAGE1 
DRAPAGEDART 


1111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: 180.0000Min 
Total Run: 
3.0000Hrs 


DRAPAGE 
DES PIECES 


Faire Ie drapage 
de 3 plis de tissu pre-impregne 
e-761 ( 4 Paquets 
) selon la section 8.1.1 de I'instruction 
de 
trqvail W TEC-77. 


Seeau:(J!. 


i 
c~~.JC 


J 
Date: t)d -II 
41 Tq 
Quantite: 


6.0 
AC0409 
Tissua delaminerReleaseplyB 


Commentair 
Qty.: 
4.37 VERGE{s)/Unit 
Total: 
4.37 VERGE{s) 


Tissu a delaminer 
Release 
ply B 
,. 
7.0 
AC0407 
Wrighllon5200BleuP3 


Commentair 
Qty.: 
7.18 VERGE{s)!Unit 
Total: 
7.18 VERGE{s) 


Wrighllon 
5200 Bleu P3 


8.0 
AC0408 
Feulrede drainageN" AirweaveN 10 


Commentair 
Qty.: 
6.00 VERGE{s)/Unit 
Total: 
6.00 VERGE{s) 


Feutre de drainage 
W Airweave 
N 10 


9.0 
AC0755 
Saca vide N" Slrechlon700 


:.', 
Commentair 
Qty.: 
7.770 METRE 
CAR{s)!Unit 
Total: 
7.770 METRE CAR{s) 
Sac a vide W Strechlon 
700 
',\; 
10.0 
AC0098 
Rubana gommerjaune#: T/AT-200Y 
" 


Commentair 
Qty.: 
2.0000 RL{s)!Unit 
Total: 
2.0000 RL{s) 


Ruban a gommer 
jaune #: T!AT-200Y 


'. 
, 
" 
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'Date: 
I 
Mardi, 2006-11-1413:29:30 
. :. 
Utilisateu,r: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 
,. 
Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: DOOR 
Numero Job: 
40329 
Numero Article: DKC135-0010!-0011 


Numero Job: 


11111111111111111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


11.0 
POCHE A VIDE 1 
FAIRE LA POCHE A VIDE 


/1111111111111111111111111 
I11I 
111111111111111111111111111111 
Commentalr 
Setup: O.OOHrs! Run: 120.0000Min 
Total Run: 2.0000Hrs 


EFFECTUER 
LA POCHE A VIDE 


Faire Ie montage cuisson selon la section 8.2.1 de I'instruction de travail W TEC-77. 


sceau:~ 
e 
Quantite:---l- 
Date: ~rJ -II 


co 
4 


12.0 
CUISSON 1 
CUISSON PIECE DART 


1111/111111111111111111111 
I11I 
111111111111111111111111111111 
Commentalr Setup: O.OOHrs!Run: O.OOOOMin Total Run: O.OOOOHrs 


CUISSON DES PIECES 


Faire la cuisson selon la section 8.3.1 de I'instruction de travail W TEC-77 


Quantite:----l- 
Date:c?~ 
-II 
sceau:L 


13.0 
DEMOULAGE 1 
DEMOULAGE PIECE DART 


II1111III111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs!Run: 60.0000Min 
Total Run: 
1.0000Hrs 


DEMOULAGE 
DES PIECES 


Retirez Ie montage cuisson et faire les retouches de la piece, afin d'enlever les surplus de resines etles 


residus de tissu a delaminer. 


Quantite:-J 
Date: ,)3- J I 
Sceau: rJ!, 
. 
14.0 
INSPECTION 3 
INSPECTION PIECE DART 


111111111111 1I11 1111111111 1111 
1111111111111111111111 
1111 III1 
Commentalr 
Setup: O.OOHrs!Run: 10.0000Min 
Total Run: 0.1667Hrs 
INSPECTION 
GENERALE 


Verification 
de la premiere coquille pour s'assurer qu'i1 n'y aie pas de reparation a faire avantla 
prochaine 
etape. 


Quantite:---l- 
Date: J.3- I, 
sceau:rI. 


15.0 
ACPOO06 
Rohacell71S 
1'Ihick 49.2' x 98.4' plain 
i 
Commentair Qty.: 
2.00 UNITE(s)!Unit 
Total: 
2.00 UNITE(s) 


Rohacell 71 S 1"lhick 49.2" x 98.4" plain 
, 


N" de Lot: 
i- $'33- I 


I 


, . 


" 
" 


Form: rprocess 
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DIIU!: 
MlltUl, 2UUO-'I1.1413:2~:3U 
Utitisat!!ur: 
Marc Dubs 
Feuille de Procede 
, 


Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: DOOR 
Numero Job: 
40329 
Numero Article: DKC135-00101-0011 
Numsro Job: 


11111111111111111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description : 


16.0 
PREPARATION 3 
PREPARATION DU MATERIEL DART 


/111111111111111111111 
1111 111/ 
111111111111 
1111111111 1111 111/ 
Commentalr 
Setup: O.OOHrsl Run: 360.0000Min 
Total Run: 6.0000Hrs 
DECOUPAGE 
PRIMAIRE 
, 


i 
Faire la decooupe 
des pieces de mousse structurales 
( Klegecell ) sur la scie aruban 
selon la section 8.1.2 
de 'instruction 
de travail N" TEC-77. 


Quantite: 
I 
Date: 1-0frO/ 
Sceau: t. 


17.0 
AAC0560 
FILM ADHESIF 
PF-7035-C 
, 


Commentair Qty.: 
55 UNITE(s)/Unit 
Total: 
55 UNITE(s) 


FILM ADHESIF 
PF-7035-C 


N" de Lot:/-93d- 
} 
iJAlh. 5- 01- 
Ot 
18.0 
ACPOO03 
Core splice adhesive MA560.048 


Commentair 
Qty.: 
5 UNITE(s)/Unit 
Total: 
5 UNITE(s) 


Core splice adhesive 
MA560.048 


N" de Lot: t- (PI0<6- / 


19.0 
AAC0563 
EPOCAST 87269.AlB 


Commentair 
Qty.: 
0.25 KIT(s)/Unit 
Total: 
0.25 KIT(s) 
a 
--[rOCAST 
87269 AlB 
£0£;(\1& 
8rA.s s -/3lo. 4 TypelJ 
c .~ 
I 


N" de Lot: 
1- it> 11t - I 
'I..6~ ...41 ~ 23 


20.0 
AAC0645 
DOUBLER KIT 03140-6.8 


Commenlair 
Qty.: 
1 UNITE(s)/Unit 
Total: 
1 UNITE(s) 
DOUBLER 
KIT 
D3140-6-8 


N" de Lot: 
1- t.(}~I0- 
:>.. 


21.0 
ASSEMBLAGE 3 
ASSEMBLAGE GENERALE DART 


/1111111111111111111111111 1111 
111111111111 111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrsl Run: 180.0000Min 
Total Run: 3.0000Hrs 


ASSEMBLAGE 
GENERALE 
DES PIECES 


Mise en place des doublers et des pieces de mousse structurales 
selon la section 8.1.3 de I'instruction de 
travail N" TEC-77. 


Quantite: 
I 
Date: </Lhi1Sceau: I 
• 
I 


.'. 
,',t 


, 
. 
~~,! 


'Date: 
, 
Mardi, 2006-11-1413:29:30 
. , 
Utiljsate~r: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 
. 
Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: DOOR 
Numero Job: 
40329 
Numero Article: DKC135-D0101-D011 


Numero Job: 


11111111111111111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 
22.0 
AC0409 
Tissuit delaminerReleaseplyB 


Commentair 
Qty.: 
4.37 VERGE(s)/Unit 
Total: 
4.37 VERGE(s) 


Tissu a delaminer 
Release 
ply B 


23.0 
AC0407 
Wrightlon5200BleuP3 


Commentalr 
Qty.: 
7.18 VERGE(s)/Unit 
Total: 
7.18 VERGE(s) 


Wrightlon 
5200 Bleu P3 


24.0 
AC0408 
Feulrede drainageN" AirweaveN 10 


Commentair 
Qty.: 
6.00 VERGE(s)/Unit 
Total: 
6.00 VERGE(s) 


Feutre de drainage W Airweave 
N 10 


25.0 
AC0755 
Sacit vide N" Slrechlon700 


Commentair 
Qty.: 
7.770 METRE 
CAR(s)/Unit 
Total: 
7.770 METRE CARts) 


Sac a vide W Strechlon 
700 


26.0 
ACOO98 
Rubanit gommerjaune#: T/AT-200Y 


Commentalr 
Qty.: 
2.0000 
RL(s)/Unit 
Total: 
2.0000 RL(s) 


Ruban a gammer 
jaune #: T/AT-200Y 


27.0 
POCHEA VIDE 1 
FAIRELA POCHEA VIDE 


111111111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 90.0000Min 
Total Run: 
1.5000Hrs 


EFFECTUER 
LA POCHE A VIDE 


Faire Ie montage 
cuisson 
selon la section 8.2.2 de I'instruction 
de travail W TEC-77 


Quantite:~ 
Date: ';J:,hk 
Sceau: .. t, 
! 
28.0 
CUISSON1 
CUISSONPIECEDART 


111111111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: O.OOOOMin Total Run: 
O.OOOOHrs 


CUISSON 
DES PIECES 


Faire la cuisson 
des pieces selon la section 8.3.2 de I'instruction 
de travail W TEC-77 


Quanlite:--'-- 
Date: j 
Of&.107 Sceau: P" 
29.0 
DEMOULAGE1 
DEMOULAGEPIECEDART 


111111111111111111111111111111 
111111111111 
1111111111 11111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 30.0000Min 
Total Run: 
0.5000Hrs 


DEMOULAGE 
DES PIECES 


Retirez Ie montage 
cuisson 
de sur la piece, et enlever les residus de ruban adhesif en tefton et les barres 
d'aluminium.Garder seulement:;,arre 
quisepare le2 
pieces 


Quantite: I 
Date:' 
Iob~"1Sceau: 


Page 5 
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'. 
.'. 


,....:..\ 


I.••• 


'~aie: 
( 
MardI, 2006.11-1413:29:30 
, 
' 
Utili,sateur: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 
. 


Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: DOOR 
Numero Job: 
40329 
Numero Article: DKC135.Q010/-0011 


Numero Job: 


11111111111111111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


30.0 
DECOUPECORE 
DECOUPEDUCOREDART 


111111111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 210.0000Min 
Total Run: 
3.5000Hrs 


USINAGE 
DES MOUSSE 


Usinage des mousses 
sturcturales 
selon la section 8.1.4 de I'instruction 
de travail N" TEC-77 


Quantite:~Date: 
5/a/Pi1 Sceau: 
~ 


31.0 
INSPECTION3 
INSPECTIONPIECEDART 


111111111111111111111111111111 
/11111111111111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 10.0000Min 
Total Run: 
0.1667Hrs 


INSPECTION 
GENERALE 


Faire la verification 
de I'usinage 
interieur 
pour s'assurer 
que tout soit con forme au dessin avant la prochaine 


etape. 
• 
Z 


Quantite:--l- 
Date: 
C; In bL~Sceau: ~ 
? 


32.0 
AMB0211 
I 
, 
PREPERGFIBERCOTEE76117781raul.50. 


Commentair 
Qty.: 
12.3 VERGE(s)/Unit 
Total: 
12.3 VERGE(s) 


PREPERG 
FIBERCOTE 
E761n781 
roul. 50. 


N" de Lot: /-: b108-1 


33.0 
DRAPAGE1 
DRAPAGEDART 


111111111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 
Commentalr 
Setup: O.OOHrs/ Run: 180.0000Min 
Total Run: 
3.0000Hrs 


DRAPAGE 
DES PIECES 


Drap.ge de I. coquille inleneur"7;5zn 
8.1.5 de i1n5truction de lravail N" TEe.77 


Quantite:-l- 
Date: t, 'fl (..1()1 Sceau: (ffi~ 


34.0 
AC0409 
Tissua delaminerReleaseply B 


Commentair 
Qty.: 
4.37 VERGE(s)/Unit 
Total: 
4.37 VERGE(s) 


Tissu a delaminer 
Release 
ply B 


35.0 
AC0407 
Wrightlon5200BleuP3 


Commentair 
Qty.: 
7.18 VERGE(s)/Unit 
Total: 
7.18 VERGE(s) 


Wrighllon 
5200 Bleu P3 


l 
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"~\f. 


." 


'Date: 
r 
Mardi, 2006.11-1413:29:30 
, Utilisateur: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 
. 
, 
. 
" 
Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: DOOR 
, Numero Job: 
40329 
Numero Article: 
DKC135-Q010/-Q011 


NumeroJob: 


11111111/1111111111/111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description 
: 


36.0 
AC0408 
Feutrede drainageW AirweaveN 10 


Commentair 
Qty.: 
6.00 VERGE(s)/Unit 
Total: 
6.00 VERGE(s) 


Feutre de drainage W Airweave 
N 10 


37.0 
AC0755 
Saca vide W Slrechlon700 


Commentair 
Qty.: 
7.770 METRE 
CAR(s)/Unit 
Total: 
7.770 METRE CARts) 


Sac a vide W Strechlon 
700 


38.0 
AC0098 
Rubana gommerjaune#: T/AT-200Y 


Commentair 
Qty.: 
2.0000 RL(s)/Unit 
Total: 
2.0000 RL(s) 


Ruban a gommer 
jaune #: T/AT-200Y 


39.0 
POCHEA VIDE 1 
FAIRELA POCHEA VIDE 


1/1111111111111111111111111111 
1111111111111/1111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrsl Run: 120.0000Min 
Total Run: 
2.0000Hrs 


EFFECTUER 
LA POCHE A VIDE 


Faire Ie montage cuisson selon la seelion 8.2.3 de I'insl'"ln 
de lravail N" TEC-7) 


Quantite:~ 
Date: I~lh/1 Sceau: 


40.0 
CUISSON1 
I 
CUISSONPIECEDART 


I11111111111111111111111111111 
11111111111111111111111111/111 
Commentair 
Setup: O.OOHrsl Run: O.OOOOMin Total Run: 
O.OOOOHrs 


CUISSON 
DES PIECES 


Faire la cuisson de la piece selon laZZ.3.3 de I'inslruclion de lravail N" TEC-7) 


Quantite:~ 
Date: t. 
Sceau: t 


41.0 
DEMOULAGE1 
, 
DEMOULAGEPIECEDART 


111111111111111111111111111111 
11111111111111111111111111111/ 
Commentalr 
Setup: O.OOHrsl Run: 60.0000Min 
Total Run: 
1.0000Hrs 


DEMOULAGE 
DES PIECES 


I 
Retirez Ie montage 
cuisson, 
et faire de retouches 
sur la piece afin d'enlever 
les surplus de resine et les 


residus de tissu a delaminer. 


Retirer la piece du moule. 


Dale: 1/"",17 Seeau:rI. 
Quantite: 
I 


Page 7 
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~ 


Kn£s 
2 


---- 
'Date: 
I 
Mardi, 2006-11-14 13:29:30 
, .. 
'Utilillateu(: 
. Marc Dube 
Feuille de Procede 
; 
Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: DOOR 
Numero Job: 
40329 
Numero Article: DKC13S.Q010/.Q011 


Numero Job: 


111111111111 11111I1II1I111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description : 


42.0 
TRlMAGE3 
TRIMAGE COMPOSITES DART 


111111111111111111111111111111 


I 


111111111111111111111111111111 
i 


Commentalr Setup: O.OOHrsl Run: 60.0000Min 
Total Run: 
1.0000Hrs 


TRIMAGE DE FINITION 


Faire Ie trimage de finition de la piece selon la section 8.5 de I'instruction de travail N" TEC-77. 


Quantite:-L- 
Date: f{ /")/:,i1 Sceau: t. 


43.0 
AAC0671 
I 
Dupont Primer N" 1104S 


Commentair Qty.: 
0.5000 GALLON(s)/Unit 
Total: 
0.5000 GALLON(s) 


Dupont Primer N" 1104S 
N"deLot: 
\- ~b-:J 


44.0 
AAC0670 
Dupont Activalior N" 7975S 


Commentair Qty.: 
1.0000 PINTE(s)/Unit 
Total: 
1.0000 PINTE(s) 


Dupont Activatior N" 7975S 
N" de Lot: \, Cd.xoS-l 


45.0 
AAC0672 
Dupont Reducer N" 12375S 


Commentair Qty.: 
0.1250 GALLON(s)/Unit 
Total: 
0.1250 GALLON(s) 


Dupont Reducer N" 12375S 
N" de Lot: I- 6(,f\ g. .cJ. 


46.0 
PREPARATION 3 
PREPARATION DU MATERIEL DART 


11111111111111111111111111 111\ 
II1111I1I111111111111111111111 


Commentalr Setup: O.OOHrsl Run: 60.0000Min 
Total Run: 
1.0000Hrs 
:~ 
PREPARATION 
DU MATERIEL 
tiJ.~C5<.£'D-:t 
co16", 


Bien brasser les trois contenants 
servant a faire Ie melange du primer gris N" 1104S et ensuite faire Ie 
l(l-ol, 01- 
~" 
melange selon les instruction du fabriquant. 
fu~\\~c«~ 


47.0 
PEINTI PRIMER2 
PEINTURE I PRIMER DART 


111111111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


Commentalr Setup: O.OOHrsl Run: 30.0000Min 
Total Run: 0.5000Hrs 


APPLICATION 
DE PRIMER 


Appliquer une epaisse couche de primer partout sur les deux partes. 
----l- 
14 
i 
~ 


' 
COMPOSIH 
Quantite: 
Date: I -0 o'ti ceau: 
16 


48.0 
FINITION 3 
FINITION PIECE DART 


111111111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 
Commentalr Setup: O.OOHrsl Run: 120.0000Min 
Total Run: 2.0000Hrs 


FINITION GENERALE 


Faire un sablage leger (Grit 32().40~e 
toute les surtaces. 


Quantite: 
( 
Date: 
JI, ~7sceau:~ 


,",' 
1 


",>:1 


,",' 
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"Date:- < •.•.• 
, 
Mardi, 2006-11-14 13:29:30 
Utilis-afeur: 
•M.arcDuM 
Feuille de Procede 


,Client: 
DART 


Numero Job: 
40329 


NumeroJob: 


Dart Aerospace Ltd. 


11111111111111111111111111111111111 


Nom Dessin: DOOR 


Numero Article: DKC135-00101-0011 


# Seq.: 


49.0 


Machine ou Operation: 


AAC0671 


Description: 


Dupont PrimerW 1104S 


Commentair 
Setup: O.OOHrs!Run: 60.0000Min 
Total Run: 1.0000Hrs 


PREPARATION DU MATERIEL 


Commentair 
Setup: O.OOHrs!Run: 30.0000Min 
Total Run: 0.5000Hrs 
f:)Ty ~ 


APPLICATION 
DE PRIMER 
'1' 


'.'. 


PEINTUREI PRIMER DART 


111111111111111111111111111111 
~ 
13r~'01 
&;~~~,~ 
tJ~\\~~ 
l~ - 0(, -<..l'=\ 
~~ 
Bien brasser les trois contenants servant a faire Ie melange du primer gris N" 1104S et ensuite faire Ie 
~V' 
melange selon les instruction du fabriquant. 


PEINTI PRIMER2 


Commentair 
Qty.: 
0.1250 GALLON(s)!Unit 
. 


Dupont Reducer N" 12375S 


PREPARATION3 


111111111111111111111' 
1111 1111 


1111111111111111111111 
1111 I1II 


52.0 


Commentair 
Qty.: 
0.5000 GALLON(s)!Unit 
Total: 
0.5000 GALLON(~ 


Dupont Primer N" 1104S 
N" de Lot: 
,- (' oe;G,£j , ;L 
•. 


50.0 
AAC0670 
DupontAclivalior W 7975S 


Commentair 
Qty.: 
1.0000 PINTE(s)!Unit 
Total: 
1.0000 PINTE(s) 


Dupont Activatior N" 7975S 
N" de Lad 
- (P(;;(P6 -( 


51.0 
AAC0672 
Dupont ReducerW 12375S 


Total: 
0.1250 GALLON(s) 


N"deLot: 
1- 6U1f1.'~ 


PREPARATIONDU MATERIELDART 


53.0 


Commentair 
Setup: O.OOHrs!Run: 15.0000Min 
Total Run: 0.2500Hrs 


IDENTIFICATION 
DES PIECES 


54.0 


Application d'une couche de primer de finition partout sur les deux partes. 


"3 
4 
OE"'"" 
l 
'/"Y'.- 
J') 
COUPOSITE 
Quantite: 
Date: 
ru.p .u 
eau: 
16 


IDENTIFICATION4 
IDENTIFICATIONPIECES DART 


111"111111111111111111111 
1111. 
1111111 1111/ 1111111111 11111111 


Identifier Ie numero de 1£1 piece, Ie numero de job ainsi que 1£1 date de fabrication sur I'aluminium peinture 
dans Ie degagement des mecanisme de porte. 


Grosse porte : D3140-06 


Petite Porte: D3140-08 
..-:y,. 
f 0 JIIII 
2007 
~ 
Quantite: 
Date: 
Sceau:. 
65__ 
ID -01-0:t: 
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-\IElAmlC 
DELASTEK 
COMPOSITES 
INC. 
COMPOSITES 
2699, 5ieme Avenue 
Local 14, PORTE 
-A- 


Grand-Mere, 
Quebec G9T 5K7 
Can 
**Fax 
(819) 533-3494 
** 


PACKING SLIP 
CERTIFICATE OF COMPLIANCE 


Invoice # 
12065 


Telephone: 
(819) 533-5788 
Warehouse: 
MAIN 
I 
Bill to: 
Dart Aerospace Ltd. 
1270, Aberdeen Street 
Hawkesbury, Ontario K6A 1K7 
Canada 


Telephone: 
613-632-5200 
Contact: 
Linda Lacelle 


Customer 
# 


I 
Ship to: 
Dart Aerospace Ltd. 
1270, Aberdeen Street 
Hawkesbury, Ontario K6A 1K7 
Canada 


DART 


F.O.B. 
Origin 
OurPO# 
5413 


Item # 


Sales 
erson 
Claude Lessard, ext. 233 


GST/PST 
# 


Item Descri 
tion 
o 
DKC-SAV-AERONAU 
D3140-06/-08 
Door assembly (right) 
SIN: B27446 


TIQUE 
~Ke135 
8889 
~: u.AUG 0 1 2007 ~ 
~~~ 


SCD-02B 
28 


It is hereby certified that all materials, process and finished 
items were 
controlled and tested in accordance with the requirements 
of the purchase 
order and applicable specifications. 
All such records are onfile at our plant 
and available for review upon request. 


~ust. 


~- 


DAdm. 
D 
Quality 
D Ship. 


Accepted by: 


Quality department 
AQ-357 


